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Pneumatik &
Elektroschaltplan in Hydraulik Plane
CAD-Programm In einem separaten
Pneumatik Plan

R&l Schema
In einem
Zeichen Programm
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Probleme Anlagenbetrieb und Instandhaltung

Anlagenstillstandzeit

Fehlersuche in drei Dokumente

3 Programme

R& Schema / Pneumatik Plan / Elektroschema

Datenpflege

Schnittstellenprobleme / 3 verschiedene Programme / Ersatzteilwesen

Kosten

3 verschiedene Programme / Mitarbeiterkosten
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Lésung in der EPLAN-Plattform

4’4’ A

EPLAN EPLAN
Preplanning Electric P8
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EPLAN Preplanning

EPLAN Preplanning
ermaoglicht Ihnen,
Engineering-Daten
branchenunabhdngig
bereits in der
Vorplanungsphase zu
erfassen.
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EPLAN Electric P8
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EPLAN Fluid

EPLAN Fluid ist Ihr =

Engineering-Werkzeug =

speziell fur die Projektierung e e S—
und automatisierte A - ujr—:;:::::::‘::::::::‘: B *“":“:.'i::‘:*“
Dokumentation von e =

Schaltkreisen o

fluidtechnischer Anlagen.
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Externe Daten importieren / exportieren

EU 101 |Feed medium Eplan.PCT.Loop.Consumer  |[MA3 |2,5h [3h  |2,5h [2500 |CongX X X
| Sensoren Daten EU 102 |Mix media Eplan PCT.Loop.Consumer _|MA4_[2,5n [3h |2,5h [2500|CondX X |X
F [} 1 Flow valve control Eplan.PCT.Loop.M\ ing 0 0-100°C
F C 1 Flow valve control Eplan.PCT.Loop.M ing 0 0-100°C
F IRC 2 Flow valve control: Open and (Eplan.PCT.Loop.M g 0 0-100°C
F IRC 2 Flow valve control: Open and {Eplan.PCT.Loop.M g 0 0-100°C
F IRC 2 Flow valve control: Open and {Eplan.PCT.Loop.M g 0 0-100°C
F IRC 2 Flow valve control: Open and {Eplan.PCT.Loop.M\ I] 0 0-100°C
|| F IRC 3 Flow valve control: Closed Eplan.PCT.Loop.M: 0 0-100°C
A kto ren Da ten F IRC 3 Flow valve control: Closed Eplan.PCT.Loop.M : 0 0-100°C
F IRC = Flow valve control: Closed Eplan.PCT.Loop.M: g 0 0-100°C
O : =&
= Pneumatik Daten -2 25 STAR (=54) Storage area
: ==
=-[E f TAFA (=TA) Tank farm
: == -
E||_ H STTAAL (=5TA1) Storage tank addition 1
: . [=--8 E1000 Fluid pump drain
= |/O Listen R pump
-0 -y M1000 Electrical pump drive
© - V1000 Source valve
- -y V1000 Drain valve
. EP 172 (Pump, 2 connection points) /10.2
-~ 8 E1001 Mixing unit
-~ 8 LI+ 1001 Level control
-2 ﬁ LI++ 1000 Level control
-~ 8 LI- 1002 Level control
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Prozessdaten gesammelt an einem Ort

=-[E T8 STAR (=54) Storage area

=-[E 78 TAFA (=TA) Tank farm
EIE j;ﬁ STTAAL (=5TAl) Storage tank addition 1
-2 § E1000 Fluid pump drain

. -=, M 1000 Electrical pump drive

-= V1000 Source valve

- V1000 Drain valve

. E B 172 (Pump, 2 connection points) /10.2

-8 E1001 Mixing unit
EE LI+ 1001 Level contrel
- g E LI++ 1000 Level control LKL HWL L004
-~ 8 LI-1002 Level control RK B

RK B PNO1 DIN PVC
=.HW2-FL1

RK B PNO1 DIN PVC
=.HW2-FL2

-GP0086
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Erstellung Planseiten

=-[E @4 04 (=04) Gruppe 04 :

= ﬁ 200 (=.200) Bindemittelgang/Bodenwanne 200 ms
= m 401 (=.401) Tank 401
-1 g 402 (=.402) Tank 402
- g 403 (=.403) Tank 403
-1 g 404 (=.404) Tank 404
[E
£
£
£

Tankj409

7-[C g 405 (=.405) Tank 405

i-[C 4 406 (=.406) Tank 406

H-[C @iy 407 (=.407) Tank 407

H-[C g 408 (=.408) Tank 408

= g 409 (=.409) Tank 409

=-[E i@ 120 (=.120) dosieren

: E||E é? ¥C5 0162 Dosierpumpe Tank 409
o = ==P4=04&MFB/4.2

; ; Eﬂ GP1 (-GP1) Purnpe ==P4=04.408.120+-GP1 ==P4=04&MFB/4.2
- [E i@ 140 (=.140) absperren

i-[E = 210 (=.210) bevorraten

T w-[E = 220 (=.220) rihren
. ...|E = 230 (=.230) zirkulieren @ &
I [)-[C = 480 (=.480) desinfizieren
|Ei§ 610 (=.610) dberwachen (binire Signalaufnahme) o
- [C = 620 (=.620) messen
&[S Ml 410 (=.410) Tank 410
3

KRIKO Engineering GmbH © KRIKO Engineering GmbH, 2023

Automation, Drives & Industrial IT Alle Rechte vorbehalten




Daten Export

. \ : I 2 | s | . s . | ; s

BACS function list VDI 3814 Part 4.3 o7

D a te ‘ ] E O rt 0. 1. Input/Output functions 2. Application functions 3. 0-/D-functions
Trade BACS
Tntesyatan|| Pleysienl) [ Valies| 0 Gampiex: [ e p—— T —— r—— Lighting BT o Gentool | Deplay

Plant ;5
RAEOL J_?
Room automation first floor E §
in 31,%‘2: g
H it 3 H E-S -
> Aktor- / Sensor- / IO-Listen e it o [ LLE ] ] ks ML $ L] {RnF
H = sl |E] |2 i3 HE= ORI H H HE P EHE :
i A EHER B HA A R R EHE AR P R R R R EE :
I HEFEHEE P EHEE R R A HE R EHHEE §
HHEHE R BHHEEEHEE REE R EE R EHHUE R HEH B HEHEE R E
HEEEREHEHH A HEHEEHE R HHH SRR RHEEEE R M
§ HEHHHHEEHEHEHHHHEHEE HEHEEHBE HHE  HEHBHEHEEE BB HEHHEHEHEEE
E 2| Data point with plain text | Section o 1L | 1 13. 21 22 23 2.4, 25. 26 = 3.1
5 | and user address (8AS) [ T LR LR PR P EELEEE LR EE R R R R E R R

e
-
~
~

> Listen fur Widerholungsprufungen o |

‘Schaltaktor Licht 1-fach | BELOL
GEBO1_RAEDI_RADO1 BEL 01

Switching command On
440_GEBD1_RAEI_RADD1_BELO1_S8_01
Switching command On
440_GEB01_RAED1_RADDZ_BELO1_S8_01
Schaltaktor Licht 1-fach | BELO2
‘GEBO1_RAED1_RADO1_BEL 02

Switching command on
440_GEB01_RAED1_RADD1_BELOZ_S8_01
Switching command on
440_GEB01_RAEI_RAD02_BELOZ_S8_01
Luftqualitst] Temperatur | BTQOL
‘GEBO1_RAED1_RAD01_BTQ 01

Measured value sir quality
430_GEBD1_RAED1_RAD01 BTQOI_MWQOL
Measured velue temperature

430_GEBO1_ RAED1_RADD1 BTQOI MWTO1
TL Temperstur

430_GEBOL RAEDL RADD BTQO3 TLOGOL
L Lufiqualitt

430 GEBO1 RAEDL RADDL BTQO3 TLQOL
Luftqualitat] Temperatursensor Raum konv. |
GEBO1_RAED1_RADO2 BTX 01

hibited in a5 far

ala)

> Revisionen von Sensoren/Aktoren

ala)

komplex 1 1 1 1

komplex 1 1 1

(=1 1 (=1 (]

» Individuelle Listen nach Kundenanforderungen

Measured value air quality
430_GERO1_RAED1_RADDZ_BTXO1_MWQDL
Measured velue temperature
430_GEBO1_RAED1_RADDZ BIXDL_MWTOL
TL Temparstur
430_GEBO1_RAEN1_RADDZ_BIX01_TLOGO1
TL Lufequalitst
430_GEBO1_RAEI_RAD0Z_BIX01_TLQO

| somottmaios | Ll L L]

Komplex 1 1 1 1

1

== E] =]

komplex 1 1

¥ copyright, Passing on a3 well
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EPLAN Beispiel Projekt

STO Produktionslinie 4

» Retrofit einer Produktion mit Durchsdtzen
von bis zu 1.000 Tonnen pro Tag

» Abbildung der R&ls far drei
Produktionsanlagen in EPLAN Preplanning STO Produktionslinie 4

» 3500+ Stromlaufpléne in EPLAN Electric P8

» 800+ Pneumatikpldne in EPLAN Electric Fluid

» >50 Prozent Zeitersparnis bei Planung und
Automatisierung
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EPLAN PREPLANNING.pdf

Losungen

Beratung & Planung Dokumentation
Individuelle
] KRIKO-L6sungen
Inbetriebnahme far lhre Nachbetreuung
Anforderungen

KRIKO Engineering GmbH © KRIKO Engineering GmbH, 2023

Automation, Drives & Industrial IT Alle Rechte vorbehalten

13



Mit unseren integrierten Anlagenengineering kbnnen wir ein
Gesamtpaket fur Ihre Anlage auf der Hardwareseite anbieten. In
einer Partnerschaft mit dem Marktfahrer EPLAN bieten wir die

bestmogliche Losung far Ihren Schaltplan an.

m Engineering GmbH I//

Automation, Drives & Industrial IT
, @PLAN
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m Engineering GmbH

Automation, Drives & Industrial IT

KRIKO Engineering GmbH

Automation, Drives & Industrial IT

Deutschland

Merzhauser Stral3e 120
79100 Freiburg im Breisgau
Telefon +49 761400 78 0

Schweiz

Riehenring 175

4058 Basel, Schweiz
Telefon +4] 61 683 24 80

info@kriko.com
www.kriko.com

© KRIKO Engineering GmbH, 2023
Alle Rechte vorbehalten

15



	Folie 1: Mehr Effizienz bei Anlagenbetrieb und Instandhaltung
	Folie 2
	Folie 3
	Folie 4
	Folie 5
	Folie 6
	Folie 7
	Folie 8
	Folie 9
	Folie 10
	Folie 11
	Folie 12
	Folie 13: Lösungen
	Folie 14
	Folie 15

